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® Halteeinrichtung fur das Schneidmesser eines Mikrotoms 

(18) einas Mikrotoms (10). msbesondere eines Schlittenmi- 
krotoms, beschneben. die ein auf einem Schlitten (14) befe- 
st.gbares Bas.steil (34) aufweist. das eine durchgehende Zy- 
linderausnehmung (40) zur Aufnahme eines Messerhaltezy- 
hnders (30) aufweist. Die Halteeinrichtung (16) ist auBerdern 
mit einer Verstellemnchtung zum Einstellen des Schneid- 
wmkels e.nes im Messerhaltezylinder (30) befestigten 
Schne.dmessers (18) und mit einer Arretiereinrichtung zum 

to mrT, de ^ MeSSerhaltezylinders ( 3 °) in einer gewunsch- 
ten W.nke stellung versehen. Die Verstelleinrichtung weist 
e.n E nstellelement 28) und die Arretiereinrichtung weist efn 
Arrenerelement (32) auf, wobei das Einstellelement (28^2 ' rrr 

. tul^TT^T (32) 609 benach bart bzw. vorzugsweise 111 
» zuernanderkoaxialangeordnetsind. 



FIG. 2 
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Paten tansprflche 

1. Halteeinnchtung f Or das Schneidmesser (18) ei- 
nes Mikrotoms (10), insbesondere eines Schlitten- 
mikrotoms, mit einem auf einen Schlitten (14) befe- 5 
stigbaren Basisteil (34), das eine durchgehende Zy- 
linderausnehmung (40) zur Aufnahme eines Mes- 
serhaltezylinders (30) aufweist, mit einer Verstell- 
einrichtung zum Einstellen des Schneidwinkeis ei- 
nes im Messerhaltezylinder (30) befestigten to 
Schneidmessers (18), und mit einer Arretiereinrich- 
tung zum Arretieren des Messerhaltezylinders (30) 

in einer gewOnschten Winkelstellung, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verstelleinrichtung ein Ein- 
stellelement (28) mit einem Gewindeschaft (66) auf- is 
weist, der durch eine Gewindebohrung (68) im Ba- 
sisteil (34) durchgeschraubt ist, daB der Messerhal- 
tezylinder (30) mit einem Verbindungselement (56) 
versehen ist, das vom Messerhaltezylinder (30) 
wegsteht und in einen im Basisteil (34) vorgesehe- 20 
nen Hohlraum (86) hineinragt, daB das Verbin- 
dungselement (56) mit dem Gewindeschaft (66) des 
Einstelielementes (28) verbunden ist, daB das Basis- 
teil (34) auf der vom Hohlraum (86) abgewandten 
Seite der Gewindebohrung (68) eine Ausnehmung 25 
(76) aufweist, die seitlich durch Stege (78) begrenzt 
ist und die sich bis in die Zylinderausnehmung (40) 
erstreckt, daB die Arretiereinrichtung ein in der 
Ausnehmung (76) angeordnetes Klemmelement 
(74) und ein Arretierelement (32) aufweist, wobei 30 
das Klemmelement (74) urn eine Lagerachse (80) 
schwenkbar ist, die in den beiden Stegen (78) des 
Basisteils (34) gelagert ist, und wobei das Klemm- 
element (74) durch die Lagerachse (80) in einen am 
Messerhaltezylinder (30) anliegenden Klemmarm 35 
(82) und in einen zum Klemmarm (82) entgegenge- 
setzten Betatigungsarm (84) unterteilt ist, und daB 
das Arretierelement (32) einen Gewindeabschnitt 
(70) aufweist, der durch eine im Betatigungsarm 
(84) des Klemmelementes(74) vorgesehene Gewin- 40 
debohrung (72) durchgeschraubt ist und mit seinern 
vorderen Ende am Basisteil (34) anliegt, wobei das 
Einstellelement (28) und das Arretierelement (32) 
eng benachbart angeordnet sind. 

2. Halteeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB das Einstellelement (28) und das 
Arretierelement (32) ko axial angeordnet sind. 

3. Halteeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Arretierelement 
(32) ais Hulse mit einer zentralen Bohrung und mit 50 
einem AuBengewindeabschnitt (70) ausgebildet ist, 
wobei sich der Gewindeschaft (66) des Einsteliele- 
mentes (28) durch die zentrale Bohrung der HQIse 
hindurch erstreckt und der AuBengewindeab- 
schnitt (70) in die im Betatigungsarm (84) des 55 
Klemmelernentes (74) vorgesehene Gewindeboh- 
rung (72) eingeschraubt ist 

4. Halteelement nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Arre- 
tierelement (32) mit einer Schraubhiilse und daB 60 
das Einstellelement (28) mit einem Schraubkopf 
(62) ausgebildet ist, wobei der Schraubkopf (62) aus 
der Schraubhiilse vorsteht 

5. Halteeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schraubkopf (62) des Ein- 65 
stellelementes (28) mit einer Markierurig (88) bzw. 
mit einer Skala ausgebildet ist. 

6. Halteeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB das vom Messerhaltezylinder 
(30) wegstehende Verbindungselement (56) ais Bu- 
gel ausgebildet ist, der mit seinen beiden Schenkeln 
(58) am Messerhaltezylinder (30) befestigt ist und 
der mit seinern die beiden Schenke! (58) miteinan- 
der verbindenden Verbindungsteil (60) am Gewin- 
deschaft (66) des Einstelielementes (28) axial spiel- 
frei angeordnet ist 

7. Halteeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Klemmarm (82) des Klemm- 
elernentes (74) kOrzer ist ais der Abstand zwischen 
der Lagerachse (80) des Klemmelernentes (74) und 
der Gewindebohrung (72) fUr das Arretierelement 
(32). 

8. Halteeinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Ansprflche, mit Schraubelementen (48), die 
zum Festklemmen eines im spaltfcirmigen Aufnah- 
meraum (44) des Messerhaltezylinders (30) ange- 
ordneten Schneidmessers (18) vorgesehen sind, und 
die sich durch L&scher (52) im Basisteil (34) hin- 
durcherstrecken und durch Gewindebohrungen 
(46) im Messerhaltezylinder (30) durchschraubbar 
sini dadurch gekennzeichnet, daB die Schraubele- 
mente (48) zum Festklemmen des Schneidmessers 
(18), das Einstellelement (28) und das Arretierele- 
ment (32) auf der Oberseite der Halteeinrichtung 
(16) angeordnet sind. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Halteeinrichtung fur das 
Schneidmesser eines Mikrotoms, insbesonderes eines 
Schlittenmikrotoms, mit einem auf einem Schlitten befe- 
stigbaren Basisteil, das eine durchgehende Zylinderaus- 
nehmung zur Aufnahme eines Messerhaltezylinders 
aufweist, mit einer Verstelleinrichtung zum Einstellen 
des Schneidwinkeis eines im Messerhaltezylinder befe- 
stigten Schneidmessers, und mit einer Arretiereinrich- 
tung zum Arretieren des Messerhaltezylinders in einer 
gewOnschten Winkelstellung. 

Es ist ein Schlittenmikrotom bekannt, bei dem die 
Verstelleinrichtung zum Einstellen des Schneidwinkeis 
des im Messerhaltezylinder befestigten Schneidmessers 
ais einfacher Hebel ausgebildet ist, der an einer Stirnsei- 
te des Messerhaltezylinders befestigt ist Durch eine 
Verschwenkung des Hebels ist es mdglich, den Messer- 
haltezylinder und das im Messerhaltezylinder befestigte 
Schneidmesser einzustellen. Die Einstellung des 
Schneidwinkeis ist bei diesem Schlittenmikrotom nur 
relativ ungenau mdglich. Die Arretiereinrichtung dieses 
bekannten Schlittenmikrotoms ist ais Exzentereinrich- 
tung ausgebildet, die im Basisteil drehbar gelagert und 
mit einem Exzenterabschnitt gegen den Messerhaltezy- 
linder drOckbar ist Da der Hebel . der Verstelleinrich- 
tung und die Exzentereinrichtung der Arretiereinrich- 
tung auf verschiedenen Seiten der Halteeinrichtung an- 
geordnet sind, ist die Handhabung dieser bekannten 
Halteeinrichtung problematisch, weil zwischen diesen 
Einrichtungen umgegriffen werden muB. 

Bei einem anderen Schlittenmikrotom ist die Arre- 
tiereinrichtung ais Klemmschraube ausgebildet, die in 
das Basisteil der Halteeinrichtung for das Schneidmes- 
ser einschraubbar ist und gegen einen Balken druckt, 
der einseitig am Messerhaltezylinder und mit dem ge- 
genQberliegenden zweiten Endabschnttt am Basisteil 
anliegt Da bei der zuletzt genannten Halteeinrichtung 
die Arretiereinrichtung im Mittelbereich zwischen dem 
Messerhaltezylinder und der durch das Basisteil be- 
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stimmten festen AuflagWITgeordnet ist, ist zur Arretie- 
rung del Messerhaltezylinders in einem bestimmten 
schneidwinkel em grofler Kraftaufwand erforderlich 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugruiide 
erne Halteeinrichtung for das Schneidmesser eines Mi- 5 
krotoms, msbesondere fOr das Schneidmesser eines 
ichiittenmikrotoms. zu schaffen. bei welcher die Ver- 
stelleinrichtung und die Arretiereinrichtung einfach und 
kraftsparend betatigbar sind, und bei der der Schneid- 
stellbar is' gd8Ster Arre,iereinricntun g «hr genau ein. 10 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSD dadurch geldst, 
daB die Verstelleinrichtung ein Einstellelement mit ei- 
nem Gewindeschaft aufweist, der durch eine Gewinde- 
bohrung im Basisteil durchgeschraubt ist, daB der Mes- is 
serhaltezylinder mit einem Verbindungselement verse- 
nen ist. das vom Messerhaltezylinder wegsteht und in 
emen im Basisteil vorgesehenen Hohlraum hineinragt. 
daB das Verbindungselement mit dem Gewindeschaft 
des Einstellelementes verbunden ist, daB das Basisteil '20 
auf der vom Hohlraum abgewandten Seite der Gewin- 
debohrung eine Ausnehmung aufweist, die seitlich 
durch Stege begrenzt ist und die sich bis in die zylindri- 
scne Ausnehmung erstreckt, daB die Arretiereinrich- 
tung ein in der Ausnehmung angeordnetes fClemmele- 25 
rnent und ein Arretierelement aufweist, wobei das 
Klemmelement urn eine Lagerachse schwenkbar ist, die 
in den beiden Stegen des Basisteils gelagert ist, und 
wobei das Klemmelement durch die Lagerachse in ei- 
nen am Messerhaltezylinder anliegenden Klemmarm 30 
und in emen zum Klemmarm entgegengesetzten Betati- 
gungsarm unterteilt ist. und daB das Arretierelement 
einen Gew.ndeabschnitt aufweist, der durch eine im Be- 
tatigungsarm des Klemmelementes vorgesehene Ge- 
wmdebohrung durchschraubbar ist und mit seinem vor- 35 
deren Ende am Basiselement anliegt, wobei das Einstell- 
element und das Arretierelement eng benachbart ange- 
ordnet sind. Durch die eng benachbarte Anordnung des 
Emstellelementes und des Arretierelementes ergibt sich 
eine emfache Bedienbarkeit der Halteeinrichtung fur « 
tit, hneidmessere '«es Mikrotoms,irisbesondere lines 
Schlittenmikrotoms, weil die Umgreifstrecke zwischen 
dem Einstellelement und dem Arretierelement sehr 
„l,!V St ' P/ durc h. daO zwischen dem Einstellelement 
und dem Messerhaltezylinder ein Verbindungselement « 
vorgesehen ist. ergibt sich ein den Messerhaltezylinder 
radial verlangernder Hebelarm, so daB es durch axiale 
Verstellung des Gewindeschaftes des Einstellelementes 
re|ati v gegen die im Basisteil vorgesehene Gewindeboh- 
rung moglich ist. den Schneidwinkel sehr genau einzu- 50 
stellen. Durch geeignete Dimensionierung des Verbin- 
dungselementes und der Orientierung des Gewinde- 
scnaftes des Emstellelementes bzw. der Gewindestei- 
£!"# ^G^'^eschaftes ™d ^r Durchgangsbohrung 

' S ! n * eis P ielsweis * m«g«ch. daB eine Dre- 55 
hung des Ems ellelementes urn 360» einer Anderungdes 
Schneidwinkels urn \° entspricht DemgegenQber ist es 
be. bekannten Halteeinrichtungen der eingangs ge- 
nannten Art infolge des relativ kleinen AuBendurchmes- 
winl P ? S ^. eS?erha A teZy,ind , ers nur m6 8' ich ' den Scf «neid- 60 

KSSS ,gkeit von gr6Benor dnu ^ ma - 

Bei einer bevorzugten AusfQhrungsform der erf.n- 
dungsgem&Ben Halteeinrichtung sind das Einstellele- 
ment und das Arretierelement koaxial angedrdnet Bei ss 
einer derart.gen Ausbildung der Halteeinrichtung ist 
der Abstand zwischen dem Einstellelement und dem 
Arretierelement minimal, so daB das Umgreifen zwi- 



schen diesen beiden Elementen keine Probleme auf- 

^SSStS^ SChr gUtCr Bedienu ^ k - 
uFu Arretiere| ement kann als HQIse mit einer zentra- 
len Bohrung und mit einem AuBengewindeabschnitt 
ausgebildet sein wobei sich der Gewindeschaft des Em- 
stellelementes durch die zentrale Bohrung der HQIse 
n U ^ rSteckt und der AuBengewindeabschnitt in die 
im Betatigungsarm des Klemmelementes vorgesehene 
Uewindebohrung eingeschraubt ist. Dabei weist die 
zentrale Bohrung in der HQIse des Arretierelements 
vorzugswe.se emen etwas grdBeren Durchmesser auf 
als der AuBendurchmesser des Gewindeschaftes. so daB 
die Einschraubbewegung des Gewindeschaftes der Ein- 
stelleinrichtung in die im Basisteil vorgesehene Gewin- 

K r s Ung , durC ^ d J e HQlse des Arretierelements nicht 
bee ntrtehtigt wird Andererseits behindert auf diese 

der , Ge Y ,nde ? chaft der Einstelleinrichtung 
mlnto St* ausgebildeten Arretierele- 

J? HJl?*^ 'f ment kann mit einer SchraubhUlse 
und das Einstellelement kann mit einem Schraubkopf 
ausgebddet sind wobei der Schraubkopf aus der 
Schraubhulse vorsteht. Die SchraubhUlse und der 
schraubkopf kdnnen mit einer aufgerauhten, gerillten 
re„H r f r,ffe n lte ?. 0b ^nache ausgebildet sein. urn w£ 
rend hrer Betatigung. dh. wahrend ihrer Drehung ein 
Abrutschen zu vermeiden. Das ist sowohl fur das Ein- 
stellelement als auch insbesondere fQr das Arretierele- 
ment von Vorteil. 

Der Schraubkopf des Einstellelementes ist vorzugs- 
we.se nut e.ner Markierung bzw. mit einer Skala ausge- 
S^th ' MarHerung kann es sich urn einen urn 
den Schraubkopf des Emstellelementes umlaufende Ril- 
e handeln. die in der "Null"-Stellungdes Messerhaltezy- 
linders mit der nngformigen Stirnflache der HQIse des 
Arretierelementes fluchteL Die am Schraubkopf m6gli. 
che Skala kann nach Art einer Skala ausgebildet sein 
wie sie beispielsweise von Mikrometerschrauben be- 
kannt ist. M.t einer solchen Markierung bzw. Skala ist es 
einfach maglich. den Messerhaltezylinder jederzeit re- 
zistellen bestimmten Schneidwinkel ein- 

Das vom Messerhaltezylinder. wegstehende Verbin- 
dungselement ist vorzugsweise als Bflgel ausgebildet 
der mit seinen beiden Schenkeln am Messerhaltezylin- 
der befestigt ist und der mit seinem die beiden Schenkel 
mitemander verbindenden Verbindungsteil am Gewin- 
deschaft des Einstellelementes axial spielfrei aneeord- 

, n w„ !S A„i U d ' e l em k Zweck J k ? nn der Gewindeschaft mit 
zwei Anlagescheiben und einer zwischen den Anlage- 
scheiben vorgesehenen Befestigungsrille ausgebildet 
sein. in der das Verbindungsteil des Verbindungsele- 
mentes angeordnet ist Auf diese Weise wird eine Ver- 
drehung des Verstellelementes in eine axiale Bewegung 
des Gewindeschaftes des Verstellelementes in der im 
Bas.steil vorgesehenen Gewindebohrung umgewandelt 
Diese axiale Bewegung des Gewindeschaftes wird in 

? ^" kb ^ egUng des Ve «-bindungselementes 
umgesetzt die wiederum zu einer Verdrehung des Mes- 
serhaltezylmders im Basisteil fohrt Die axial spielfreie 
Verbmdung zw.schen dem mit dem Messerhaltezylinder 
verbundenen Verbindungselement und dem Einstellele- 
ment ist erforderlich. um den Messerhaltezylinder ge- 
nau und spielfrei in einem beiiebigen Schneidwinkel ein- 
stellen zu kdnnen. Sobald ein gewQnschter Schneidwin- 
kel eingestellt ist. wird das Arretierelement betatigt. mit 
dessen H.lfe das Klemmelement um seine Lagerachse 
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herum derart geschwenkt wird, daB das KJemmelement 
mit seinem Klemmarm gegen den Messerhaltezylinder 
mit einer solchen Kraft druckt daB eine Verdrehung des 
Messerhaltezylinders ausgeschlossen ist 

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, daB der Klemm- 
arm des Klemmelementes kurzer ist als der Abstand 
zwischen der Lagerachse des IClemmelementes und der 
Gewindebohrung for das Arretierelement Auf diese 
Weise ergibt sich eine Obersetzung nicht nur des 
Schwenkweges zwischen dem Klemmarm und dem Be- 
tatigungsarm des IClemmelementes sondern auch eine 
Verstarkung der Kraftwirkung zwischen dem Betati- 
gungsarm und dem Klemmarm des Klemmelementes. 
Das bedeutet, daB die Arretiereinrichtung mit geringem 
Kraftaufwand bet&tigt werden kann, wobei gleichzeitig 
eine gute Arretierung des Messerhaltezylinders im Ba- 
sisteil gewahrleistet wird Somit kann die erfindungsge- 
maBe Halteeinrichtung auch von einer weiblichen Be- 
dienungsperson problemlos gehandhabt werden.- 

Die erfindungsgemaBe Halteeinrichtung mit 
Schraubelementen, die zum Festklemmen eines im 
spaltformigen Aufnahmeraum des Messerhaltezylinders 
angeordneten Schneidmessers vorgesehen sind, und die 
sich durch Locher im Basisteit hindurcherstrecken und 
durch Gewindebohrungen im Messerhaltezylinder 
durchschraubbar sind, ist dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schraubeiemente zum Festklemmen des Schneid- 
messers, das Einstellelement und das Arretierelement 
auf der Oberseite der Halteeinrichtung angeordnet sind. 
Damit sind alle zu betatigenden Elemente der Halteein- 
richtung aus dem durch das Schneidmesser gegebenen 
Gefahrenbereich optimal herausgefiihrt, so daB mit der 
erfindungsgemaBen Halteeinrichtung auch eine optima- 
le Betriebssicherheit gewahrleistet wird. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines in 
der Zeichnung dargestellten AusfUhrungsbeispiels der 
erfindungsgemaBen Halteeinrichtung filr das Schneid- 
messer eines Mikrotoms, insbesondere eines Schlitten- 
mikrotoms. Es zeigen: 

Fig. 1 eine raumliche Darstellung eines Schlittenmi- 
krotoms in einer Seitenansicht 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Halteeinrichtung des 
Schlittenmikrotoms gem. Fig. 1 , wobei der Messerhalte- 
zylinder und das Basisteil teilweise geschnitten darge- 
stelltsind, 

Fig. 3 eine Vorderansicht der Halteeinrichtung ge- 
maB Fig. 2 in Blickrichtung des Teiles III, wobei die 
Fingerschutzeinrichtung nur abschnittweise dargestellt 
ist, und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Halteeinrichtung in 
Blickrichtung des Pfeiles IV gemSB Fig. 2. 

Fig. 1 zeigt ein Schlittenmikrotom 10 mit einer linea- 
ren Fuhrungseinrichtung 12, entlang welcher ein Schlit- 
ten 14 hin und her bewegbar ist Auf dem Schlitten 14 ist 
eine Halteeinrichtung 16 fur ein Schneidmesser 18 des 
Schlittenmikrotoms befestigt Mit der Bezugsziffer 20 
ist eine Objekthalteeinrichtung bezeichnet die eine Ob- 
jekteinspanneinrichtung 22 aufweist, und die mit Hilfe 
eines (nicht dargestellten) Antriebs in vertikaler Rich- 
tung verstellbar ist. Zur Einstellung der Schnittdicke, 
d.h. der schrittweisen Vorschubbewegung der Objekt- 
halteeinrichtung 20 in vertikaler Richtung ist eine 
Schnittdicken-Einstelleinrichtung 24 vorgesehen. Mit 
der Bezugsziffer 26 ist ein dilnn zu schneidender Pro- 
benkorper bezeichnet, der in der Objekteinspannein- 
richtung 22 festgeklemmt ist. 

Die Halteeinrichtung 16 fur das Schneidmesser 18 



BNSOOC1D:<OE 37l4390Cl> 



14 390 




6 



weist ein Einstellelement 28 zur Einstellung des 
Schneidwinkels des in einem Messerhaltezylinder 30 be- 
festigten Schneidmessers 18 und ein Arretierelement 32 
zum Arretieren des in einem Basisteil 34 gelagerten 
5 Messerhaltezylinders 30. Mit der Bezugsziffer 36 ist eine 
Fingerschutzeinrichtung bezeichnet, welche am Basis- 
teil 34 verschiebbar und zum Abdecken der Messer- 
schneide 38 des Schneidmessers 18 vorgesehen ist. 
Fig. 2 zeigt die Halteeinrichtung 16 in einem Quer- 
io schnitt, wobei in einer im Basisteil 34 vorgesehenen zy- 
Hndrischen Ausnehmung der Messerhaltezylinder 30 urn 
seine Langsachse 42 herum drehbar gelagert ist Der 
Messerhaltezylinder 30 ist mit einem spaltformigen Auf- 
nahmeraum 44 ausgebildet, in welchem ein Schneidmes- 
15 ser anordenbar ist Der Messerhaltezylinder 30 ist mit 
zwei Durchgangsldchern 46 ausgebildet, die mit einem 
Innengewinde versehen sind. In diese mit einem Innen- 
gewinde ausgebildeten Durchgangsldcher 46 sind 
Schraubeiemente 48 mit ihren Gewindeschaften 50 ein- 
20 geschraubt Die Schraubeiemente 48 dienen zum Fixie- 
ren eines Schneidmessers im spaltfdrmigen Aufnahme- 
raum 44 des Messerhaltezylinders 30. 

Die Schraubeiemente 48 erstrecken sich durch Aus- 
nehmungen 52 im Basisteil 34 hindurch, wobei diese 
25 Ausnehmungen 52 einen im Vergleich zum Querschnitt 
des Gewindeschaftes 50 des Schraubelementes 48 gro- 
Ben Querschnitt aufweisen, so daB durch die Schraub- 
eiemente 48 die Drehbewegung des Messerhaltezylin- 
ders 30 urn die Langsachse 42 herum in einem groBen 
30 Schneidwinkeibereich nicht beeintrachtigt wird. 

Mit der Bezugsziffer 54 ist in Fig. 2 eine Befestigungs- 
schraube bezeichnet, mit welcher das Basisteil 34 der 
Halteeinrichtung 16 auf dem Schlitten 14 (s. Fig. 1) befe- 
stigt wird. 

35 Vom Messerhaltezylinder 30 steht ein Verbindungs- 
element 56 weg, das mit seinen beiden Schenkeln 58 am 
Messerhaltezylinder 30 befestigt ist, wobei die beiden 
Schenkel 58 mittels eines Verbindungsteils 60 derart 
verbunden sind, daB sich ein bugelformiges Verbin- 

40 dungselement 56 ergibt Das Verbindungselement 56 ist 
mit seinem Verbindungsteil 60 am Einstellelement 28 
spielfrei angeordnet. Zu diesem Zweck weist das Ein- 
stellelement an seinem zum Schraubkopf 62 entgegen- 
gesetzten Endabschnitt zwei Anlageelemente 64 auf, die 

45 voneinander beabstandet sind, so daB zwischen ihnen 
eine umlaufende Rille ausgebildet ist, in welcher das 
Verbindungsteil 60 des Verbindungselementes 56 ruht. 

Das Einstellelement 28 weist einen Gewindeschaft 66 
auf, der durch eine im Basisteil 34 vorgesehene Gewin-' 

so debohrung 68 durchgeschraubt ist. 

- Das Arretierelement 32 ist als Hulse ausgebildet wel- 
che das Einstellelement 28 koaxial umgibt Das Arretier- 
element 32 weist einen Abschnitt 70 mit einem AuBen- 
gewinde auf, der durch eine Gewindebohrung 72 durch- 

55 schraubbar ist, die in einem Klemmelement 74 vorgese- 
hen ist 

Wie auch aus Fig. 4 ersichtlich ist, ist das Basisteil 34 
mit einer Ausnehmung 76 ausgebildet, die seitlich durch 
zwei Stege 78 begrenzt ist und die sich bis in die zylindri- 

60 sche Ausnehmung 40 des Basisteiles 34 erstreckt Durch 
das Klemmelement 74 erstreckt sich in die seitlichen 
Stege 78 eine Lagerachse 80, durch welche das Klemm- 
element 74 in einen Klemmarm 82und in einen Betati- 
gungsarm 84 geteilt wird. Der Klemmarm 82 liegt un- 

65 mittelbar auf dem Messerhaltezylinder 30 an. 

Wie aus Fig. 2 deutlich ersichtlich ist, ist der Klemm- 
arm 82 kOrzer als der Abstand zwischen der Lagerachse 
80 und der Gewindebohrung 72 im BetStigungsarm 84, 
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so daB eine am Betatigu^arm. 84 wirksam werdende 
kleine Kraft in eine groSe am Klemmarm 82 wirksam 
werdende Klemmkraf t umgewandelt wird. 

In Fig. 2 ist mit der Bezugsziffer 86 ein im Basisteil 34 
vorgesehener HohJraum bezeichnet, in den das Einstell- 5 
element 28 mit seinem vorderen Endabschnitt hinein- . 
ragt Aus dieser Figur ist auch ersichtlich, daB das Arre- 
tierelement 32 mit seinem Vorderende auf dem Basisteil 
34 anhegt Mit der Bezugsziffer 88 ist eine am Schraub- 
kopf.62 des Einstelleiementes 28 vorgesehene Markie- 10 
rung bezeichnet, die mit der ringformigen Oberseite 90 
des Arretierelementes 32 fluchtet, wenn der Messerhal- 
tezylinder 30 sich bezOglich des Schneidwinkels in der 
NuH M -Stellung befindet 

ZurVerstellungdesMesserhaltezyIinders30wirddas 15 
Arretierelement 32 gelost, d.h. in eine derartige Dreh- 
nchtung gedreht daB der Klemmarm 82 nicht gegen 
den Messerhaltezylinder 30 gepreBt wird. In diesem 
endarretierten Zustand kann das Einstellelement 28 
durch Drehung des Schraubkopfes 62 in die Gewinde- 
bonrung 68 emgeschraubt oder aus der Gewindeboh- 
rung 68 herausgeschraubt werden, wobei die entspre- 
chende axiale Bewegung des Gewindeschaftes 66 des 
Einstelleiementes 28 in eine Schwenkbewegung des 
Verbindungselementes 56 umgewandelt wird. Diese 
Schwenkbewegung des Verbindungselementes 56 er- 
gibt eine Verdrehung des Messerhaltezylinders 30 urn 
seme Ungsachse 42 herum. Sobald ein gewunschter 
Schneidwinkel der Messerhalteeinrichtung 30 einge- 
stellt ist, wird das Arretierelement 32 derart in die Ge- 
windebohrung 72 des Klemmelementes 74 emge- 
schraubt, daB das Klemmelement 74 urn die Lagerachse 
80 herum geschwenkt wird t wobei der Klemmarm 82 
gegen den Messerhaltezylinder 40 gepreBt wird 

Mit der Bezugsziffer 36 ist auch in Fig. 2 die Finger- 
schutzeinrichtung bezeichnet. In den Fig. 3 und 4 sind 
der Fig. 2 entsprechende Einzelteile mit den gleichen 
Bezugsziffern bezeichnet wie in Fig. 2. Somit erQbrigt es 
sich, auf diese Einzelheiten in Verbindung mit den Fig. 3 
und 4 noch einmai detailliert einzugehen. 40 
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